CASE STUDY

MOUNTAIRE FARMS

SITUACAO

. O tratamento de efluentes da fabrica de processamento de aves da Mountaire Farms, em Millsboro (Dela-
ware/EUA), utiliza um reator de processo continuo que, apés tratamento, lanca os efluentes tratados em
900 acres de terras agricolas por meio de irrigagdo por aspersao.

0 PROBLEMA

. Sobrecarregada e incapaz de tratar adequadamente o efluente, a empresa enfrentava constantes desafios
para cumprir os padroes de lancamento antes do reuso, prejudicando a marca e a reputagao da empresa na
comunidade. Os principais problemas eram:

- Aeracdo insuficiente na planta de tratamento + vala de oxidacao deteriorada a ponto de ndo funcionar

devido ao acumulo de sdlidos.
« Uma ac¢do judicial foi movida pelos moradores de Millsboro, vizinhos da planta, alegando contaminacdo do

lencol fredtico por nitrato.
0 « Um Decreto do 6rgdo regulador do municipio exige o cumprimento de requisitos de tratamento para o
reuso; do contrario, deve-se interromper a producdo até que uma nova unidade de tratamento seja construi-

da.

@ RESOLUCAO
- Substituicdo dos aeradores mecanicos de superficie pela tecnologia SDOX®, atendendo, assim, a demanda
de oxigénio dos diversos processos de tratamento bioldgico sem interromper as operagdes (Ver Figura 1).
. Retrofit e utilizagdo de dois sistemas SDOX® em contéineres, cada um fornecendo de 3.600 a 4,100 kg de

oxigénio por dia.

BENEFiCIOS

« Aumento da biomassa na bacia de tratamento em 533%.

. Tratamento aprimorado: passou de nenhum nivel de nitrificacdo para nitrificacdo completa, com pratica-
mente 100% de remocdo de amonia.

« Adiar a construcéo de uma planta de tratamento maior, gerando uma economia de capital de USD $ 38
milhdes.

« Atendimento aos requisitos da legislagdo ambiental vigente.

. Atendeu as solicitagcdes da comunidade local, sem interromper a producao da fabrica.
. Salde e segurancga aprimorados, ao praticamente eliminar as atividades de manutencao elétrica dentro na
bacia de tratamento e a producdo de aerossdis associados a aeracdo convencional.

=
- Melhoria da qualidade da dgua de reuso nas areas agricolas.
«  Melhoria da qualidade da dgua subterranea.
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FIGURA 1: Aumente a capacidade sem interromper as operagoes
0 processo de dissolucdo de fluxo lateral da solugdo SDOX®
permitiu que a Mountaire Farms adaptasse uma capacidade de
tratamento significativa nas bacias de tratamento que estavam
sobrecarregadas sem interromper as operacdes. O processo de
fluxo lateral atrai o afluente para cima e sobre a parede da bacia
para o sistema SDOX e, em seguida, retorna a solu¢do supersatura-
da de volta a bacia.

« Aumento da capacidade de tratamento

«  Aprimoramento do tratamento

. Controle completo do processo

+ Reducdo dos custos de manutencdo

« Reducdo dos custos de energia

« -Reducdo do risco operacional e de comprometimento da marca da empresa perante a
comunidade local

« Continuidade operacional: manutencgdes do sistema sem interromper as operagoes; realizacdo
da maior parte da manutengao fora da bacia e sem a necessidade de equipamentos pesados.

SOCIAL/COMUNIDADE

. Salde e seguranca aprimorados para os trabalhadores: reducdo ou eliminacdo da manutencao
elétrica dentro da bacia; eliminacdo da exposicdo a aerossdis devido a aeracdo convencional.

«  Melhoria do relacionamento com a comunidade.

. Melhoria da satude e do bem-estar da comunidade.

AMBIENTAL

Melhoria da qualidade da agua.
Reducdo do uso de energia e das emissdes de gases de efeito estufa.
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