/AGUAS CONOCE UNA PLANTA

IDAM de Torrevieja: el coloso
de Europa

ALADYR visit6 a la planta desaladora mas grande
del viejo continente

Esta instalacion construida y operada por Acciona para Acuamed - Aguas de las Cuencas Mediterraneas,
destaca tanto por su tamano como por su diseno vanguardista y eficiencia y es un ejemplo de los avances y

propositos loables de la industria de la desalacion
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Al sur de la provincia de Alicante, Espana, en el paisaje
semiarido de la costa mediterranea resalta una estructura que
contrasta por sus lineas rectas, acabados de concreto desnudo
y paneles solares oscuros para tomar la forma de una enorme
nave que se dirige al océano y al futuro.

Se trata de la planta desaladora de Torrevieja, la mayor de
Europa por su capacidad de 240 mil metros cubicos al dia.
Es preciso hablar de una nave que se dirige hacia el futuro
porque sin ella los regantes y demas usuarios hubieran visto
marchitadas sus aspiraciones por las constantes sequias y la
sobreexplotacion de sus fuentes de agua convencionales.

Estos 240 mil metros cubicos al dia son suficientes para

regar 8 mil hectareas y abastecer de agua potable a 440 mil
habitantes que ahora cuentan con un suministro confiable y de
alta calidad que no esta sujeto a variables meteorologicas.

Pero esta fabrica de agua potable, agricola e industrial no

sblo destaca por su tamano y capacidad, sino también por

su eficiencia energética y operacional. Su consumo promedio
por metro clbico es de tres kilovatios hora, ratio que la sitla
entre las mas eficientes del mundo. Ademas, su pretratamiento
robusto con varios pasos patentados por Acciona permite

una destacada paz y continuidad operacional que se traduce
en una reduccién de costes por paradas para limpiezas y
reemplazos de membranas.

Con todo esto - y una subvencion del Estado- las tarifas para
regantes se ubican alrededor de 0,39 euros por metro cubico
con compromisos de parte de las autoridades de abaratarlas
hasta 0,30.

Ademas de costes competitivos para el sector agricola,

esta nave ostenta su ingenio al no dejar rastros en su
desplazamiento por el océano puesto que el concentrado
subproducto - agua de mar con el doble de salinidad
(salmuera)- es vertido mediante sistemas que facilitan su
difusién. Este proceso se monitorea con estrictos controles
realizados por una empresa independiente con linea directa a
las autoridades medioambientales: nunca ha habido afectacién
alguna al lecho marino, la flora o la fauna.

La nave impulsada por 6smosis inversa

La toma de captacion de agua de mar se hace por un sistema
de mallas que esta anexado al puerto de la localidad de
Torrevieja. Luego de que el agua de mar es impulsada por cinco
kildometros de tuberias para llegar a la planta, pasa por un
desbaste para eliminar impurezas, algas, aceites y residuos.

El primer paso del pretratamiento sucede en cuatro camaras de
mezcla y cuatro camaras de coagulacion. Una vez el agua esta
coagulada y floculada se trata en una doble etapa de filtracion.
Esta siguiente etapa consiste en una filtracion por doble capa
de arena y flotacién por aire comprimido.

Se prosigue con el bombeo a presion a través de filtros
compuestos por arena y antracita para reducir ain mas el
indice de ensuciamiento de membranas (SDI por sus siglas

en inglés). Acto siguiente, con los filtros de cartucho o de
seguridad, el sistema se cerciora de que la corriente no lleve
ninguna particula proveniente del filtrado anterior que sea
capaz de colarse al sistema de membranas de 6smosis inversa
y causar danos fisicos.
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Este proceso explicado a grandes rasgos, que a cada etapa
incluye dispositivos de monitoreo y optimizacion, es el que da
la robustez de pretratamiento para que el paso del agua por
las membranas de ésmosis inversa esté exento de biofouling o
ensuciamiento organico y elementos capaces de causar danos
fisicos que interrumpan las operaciones.

La estacion de 6smosis inversa estd compuesta por 24.416
membranas de la marca Dupont dispuestas en 16 bastidores
con una capacidad de 15 metros cubicos al dia cada uno.

El 45% es permeado que luego ird a un postratamiento

que dependera del uso que se le dara. El 55% restante es
concentrado salino que sale disparado de las membranas
con una presion de 65 bares que se recupera con dispositivos
recuperadores de energia isobaricos de alta eficiencia marca
Energy Recovery.

Una parte del permeado recibe un ajuste de boro inferior

a 0,5 con otro paso de 6smosis inversa para adecuarse al
riego agricola. La otra parte del agua desalinizada pasa a
remineralizacién con diéxido de carbono e hidréxido calcico
para cumplir con las normativas de consumo de agua potable.

Todo este proceso no amerita mucho mas que una docena de
personas. La planta cuenta con alto nivel del automatizacion y
recoleccion de datos de Ultima generacion que da la posibilidad
de operar desde la sala de control dentro de las instalaciones o
de forma remota mediante dispositivos méviles conectados en
tiempo real.

El Centro de Control de Agua de Acciona, CECOA, es capaz
de captar y tratar millones de datos de la planta y de sus
diferentes instalaciones en el mundo para alimentar sus
centros de big data, machine learning e inteligencia artifical
mejorando la toma de decisiones para la optimizacion de la
energia y el uso de quimicos.

Acciona tiene experiencia con la construccién y operacion
de mas de ochenta desaladoras en todo el mundo. Para
todas ellas optd por la 6smosis inversa por su factibilidad y
sostenibilidad respecto a otras tecnologias en el mercado.
De hecho, esta tecnologia evolucioné tanto en los Gltimos
afnos que hizo que hablar de métodos como la evaporacioén
multietapa parezca una curiosidad del pasado.

Esta nave construida por Acciona es como un arca que contiene
los medios de subsistencia y progreso de miles de personas

en medio de un diluvio de escasez hidrica que sé6lo promete
agravarse. Anticipandose a incrementos en la demanda,

se proyecta una ampliacion a 120 hectometros clbicos al

afno cuyo corazén contempla la Instalacién de cinco nuevos
bastidores de 6smosis inversa con recuperadores de energia y
la modificacién de los 16 bastidores actuales para aumentar la
produccién un 14,3%.

Desde ALADYR expresamos nuestro sincero agradecimiento

al personal de la planta de TORREVIEJA, Acciona y Acuamed,
por abrir sus puertas una vez mas para que los estudiantes de
la Capacitacion ALADYR en Desalacion pudieran conocer de
cerca sus instalaciones y experiencia, especialmente a David
Soriano y a nuestra excelente guia Ana Boix.
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