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Bela Vista faz Parceria com a ADI Systems
para o Desenvolvimento de Geracao de
Bioenergia Sustentavel

O CLIENTE:

Laticinios Bela Vista Ltda. (LBV) é um grande produtor

de lacteos, o quinto maior laticinio do Brasil. Foi fundado
em 1955, e atualmente possui trés plantas produtivas,
localizadas em Bela Vista de Goids (GO), Maravilha (SC) e
Governador Valadares (MG). Juntas, as plantas processam
mais de 3 milh8es de litros (800 mil galdes) de leite por
dia, produzindo mais de 100 produtos diferentes para as
marcas do LBV: Piracanjuba, Pirakids, Leitbom e outros.

A NECESSIDADE DO CLIENTE:

A planta do LBV em Bela Vista de Goias estava passando por
uma expansdo produtiva, aumentando vazdo e carga organica
no sistema de tratamento de efluentes aerdébio existente.

Esta expansdo fez com que o LBV reavaliasse as opcdes para
0 tratamento de efluentes de produgdo gerados.

Devido ao alto comprometimento da empresa com o0 meio
ambiente e sustentabilidade, o LBV procurou por um sistema
de tratamentos que ndo apenas suportasse 0 aumento de
vazdo e carga, mas que também pudesse providenciar um
beneficio ambiental maior em comparacdo com tecnologias
convencionais, assim como a geragdo de bioenergia e
sustentabilidade.

A SOLUCAO:

O LBV escolheu a ADI Systems para reestruturar o seu
sistema de tratamentos aerdbios e fornecer um reator
ADI-BVF® e biofiltro para o sistema de tratamentos da planta
de Bela Vista de Goias. O sistema foi dimensionado para
tratar 68,800 kg/d (151,400 Ib/d) de demanda quimica de
oxigénio (DQO).

Solucgées de tratamento de efluentes e valorizacéo energética de residuos




O efluente da planta produtiva, que inclui uma linha de soro
dificil de tratar, vai para um tanque de equalizacdo, de onde
é bombeado para o reator ADI-BVF®. O off-gas gerado no
tanque de equalizacdo é enviado para um biofiltro para
controle de odores. O efluente tratado no reator

ADI-BVF® segue para o tratamento aerdbio reestruturado
para polimento final, gerando a qualidade necessaria para o
descarte do efluente final tratado.

O sistema foi dimensionado para gerar uma vazao de biogas
de 1,440 m3/h (850 ft3/min) no reator anaerdbio. Esse biogas
sera utilizado na planta produtiva em caldeiras, reduzindo

a pegada ambiental da planta. Ainda demonstrando sua
preocupagdo com o meio ambiente e sustentabilidade, o
LBV vai utilizar o biogas para substituir parte da madeira de
reflorestamento utilizada na caldeira, ficando uma planta
perto de geragdo zero de carbono.

OS RESULTADOS:

O novo sistema de tratamento de efluentes do LBV é o
primeiro reator ADI-BVF® no Brasil. Ele ira agregar diversos
beneficios para o laticinio, como:

*Efluente final de alta qualidade: pré -tratamento
anaerébio é mais robusto, gerando efluentes de alta
qualidade para polimento.

*Menor gerac¢do de lodo: o reator ADI-BVF® pode digerir o

lodo aerdbio excedente.

*Menor custo com combustivel: o biogas gerado e
coletado vai ajudar a diminuir os custos com biomassa
para a caldeira.

O investimento da companhia em um sistema de tratamento
de efluentes confidvel e geracdo de energia renovavel é

uma prova de seu foco e comprometimento com o meio
ambiente. A ADI Systems tem orgulho de ser parceira de
uma empresa tdo ambientalmente responsavel como o LBV.

"0 projeto transcorreu dentro do esperado, sendo que a ADI Systems nos
proporcionou apoio integral durante a constru¢do, com muita seriedade e

compromisso com os objetivos propostos.”
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